
前 言

本标准等效采用美国材料与试验协会标准 热和空气对沥青质量影响的试验

方法

本标准与 的主要差异如下

本标准规定了烘箱容积尺寸范围 增加了 烘箱每边最大尺寸为

本标准中试验用温度计的悬挂位置有所改变 由原来的 温度计水银球底部应在转盘上面

处 改为 温度计水银球底部应在转盘上面 处

本标准规定了放置盛样皿的转盘的直径范围 由原来的 直径不小于 改为 直径为

本标准中放置盛样皿的转盘的安装位置有所改变 由原来的 尽可能靠近烘箱中心 改为 应在

烘箱底部上方 处

本标准在报告中增加了 质量减少报告为负值 质量增加报告为正值 的要求

本标准增加了薄膜烘箱试验前后沥青的 延度 粘度 粘度和 粘度比精密度

的要求

本标准增加了 在 内 完成加热后试样性质测定 的要求

本标准与 的主要差别

中规定盛样皿金属盘的厚度为 左右 结合我国实际情况 本标准

中规定盛样皿金属盘的厚度为

本标准删去 中的附录 推荐的烘箱 增加 附录 仪器所用温度

计的规格

本标准未采用 试验结果精密度要求中 标准偏差 和 变异系数 的要求

本标准的附录 为标准的附录
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范围

本标准适用于测定热和空气对石油沥青薄膜的影响 这种影响是通过测定试验前后石油沥青的某

些性质变化来确定的

本标准没有规定有关安全方面的问题 如果需要 使用者在使用前制定出适当的人身安全防护措

施

引用标准

下列标准包含的条文 通过引用而成为本标准的一部分 除非在标准中另有明确规定 下述引用标

准都应是现行有效版本

沥青针入度测定法

沥青延度测定法

石油沥青粘度测定法 真空毛细管法

沥青运动粘度测定法

方法概要

石油沥青薄膜在 的烘箱中加热 通过测定试样在试验前后物理性质 来确定热和空气对

石油沥青性质的影响和试样试验前后的质量变化

本标准对粘度 粘度比 针入度比 质量变化和延度的精密度做了规定

意义和应用

本标准可用于预测石油沥青在通常热拌合过程中 约 性质的变化情况 通常以粘度 针入度

和延度来表示 试验后的石油沥青性质接近于铺入道路中的石油沥青质量 如果热拌合温度与 有

显著差异 那么对石油沥青质量的影响将大于或小于所测定的数据

仪器

烘箱 为电加热空气自然对流式烘箱 工作温度可达 转盘轴应对正烘箱的中心 如

所述 安装后应转动良好

结构 烘箱为矩形 箱内每边最小尺寸为 最大尺寸为 除去加热元件所占空

间 烘箱的前面应装配一个严密的折页活门 这个门的大小 大体与烘箱内部的高宽相同 门上可装一

个尺寸至少为 的窗口 配上中间留有空隙的两层玻璃 不必打开箱门 便可通过窗口

测读箱内温度计的读数 也允许在烘箱门内另设置一扇玻璃门 这样就可随时打开外层箱门测读箱内温



度 烘箱采用空气自然对流式通风 为使箱内换气均匀 在其底部和顶部分别设有空气入口和出口 空气

入口总面积 以上 顶部气体出口总面积为

转盘 烘箱应有一个直径为 的金属圆形盘 这个盘的结构应是一个放置盛样皿的

平板 当把盛样皿放上时 不致阻挡空气通过转盘循环 转盘安装于悬吊着的垂直轴上 并使其位于烘箱

内水平尺寸的正中心 转盘由专设的机械装置以 的速度转动 转盘应垂直定位 最佳

垂直位置应在底部上方 处 除去加热元件所占空间

温度计 符合附录 规定 温度计挂在转盘垂直轴的支架上 悬挂点的位置距转盘中心和外边缘

的距离应相等 温度计的水银球底部应在转盘上面 处

盛样皿 平底圆柱形盘 内径 深 的试样在该盛样皿中形成大约 厚

的薄膜 盛样皿可用不锈钢或铝制成 金属厚度为 在使用中不应变形

分析天平 用于精确称量 精确到

准备工作

将足够的试样放在适当的容器中 加热至流体状态 加热时要避免试样局部过热 加热最高温度不

得超过 加热期间要搅拌试样 但要避免在试样中产生气泡 在符合 要求且已知质量的盛样

皿中 分别称取 试样

将 中的试样同时倒入需要测定试验前石油沥青性质的分析仪器试模中 按引用标准进行试验

前试样的粘度 针入度等的测定

如果不需要测定质量变化 则按 进行 如果需要测定质量变化 应将称好的试样冷却至室温

后 称准至

试验步骤

将烘箱调成水平 当转盘在水平面上旋转时 转盘与水平面的倾斜角不大于

将空盛样皿放入转盘预定的位置 烘箱处于平衡状态时 调节温控开关使温度控制在

按照 要求预热和调节好烘箱后 将空盛样皿取出的同时 迅速将盛有试样的盛样皿放到转盘

上 关闭烘箱门 开始使转盘旋转 在试样放入烘箱 且箱内温度重新上升到要求温度后 在

温度下保持 的起始时间是从温度上升到 开始 但试样在烘箱内时间不应超过 试

验结束后 将试样从烘箱中移出 如果不需要测定试样的质量变化 则按 进行 如果需要测定试样

的质量变化 将试样冷却至室温后 称准至

注 不允许将不同牌号的沥青同时放在一个烘箱中试验

试样称重后 将其放在 烘箱的转盘上 关闭烘箱门 使转盘旋转 取出试样 立即按

进行下一步工作

将每个盛样皿中试样 用适当的刮铲或油灰刀刮出 倒入一只 的瓷皿或金属皿 充分搅拌

混合试样 如有必要可将瓷皿或金属皿放在加热板上加热 以保持试样呈流体状态 在 内 采用引

用标准规定的试验方法 完成试验后试样的粘度 针入度和延度等的测定

报告

报告按 和 测得的试样的粘度和针入度 粘度比用试验后石油沥青粘度与试验前石油沥青

粘度之比表示 针入度比用试验后石油沥青针入度占试验前石油沥青针入度的百分数来表示

报告按 测得的试样的延度或其他试验结果

报告质量变化时 质量变化用所有盛样皿中的质量变化占试验前试样质量的百分数表示 质量减

少报告为负值 质量增加报告为正值



计算

试样的针入度比 按下式计算

式中 试验后试样针入度

试验前试样针入度

试样的质量变化 按下式计算

式中 试验后试样总质量

试验前试样总质量

试样的 粘度比 按下式计算

式中 试验后试样 粘度

试验前试样 粘度

精密度

重复性 同一实验室同一操作者 两次结果之差 不应超过表 数值

表

项 目 两次试验结果允许差数
两次试验结果允许范围

占平均值的百分数

针入度比

质量变化绝对值

粘度

粘度

粘度比

延度

再现性 不同实验室不同操作者 两次试验结果之差 不应超过表 数值

表

项 目 两次试验结果允许差数
两次试验结果允许范围

占平均值的百分数

针入度比

质量变化绝对值

粘度

粘度

粘度比

延度



附 录

标准的附录

仪器所用温度计的规格

本规格符合 的规格

本温度计应符合下列要求

温度范围

浸入深度 全浸

最小分度

每一较长刻度

刻数字

刻度误差

膨胀室允许加热到

全长

杆直径

水银球长度

水银球直径 不得比杆粗

从球底至 刻度距离

刻度部分长度

球底至收缩球上部


